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1.0 CUIDADOS

Estas instrucdes sao de carater geral. Presume-se que o
instalador esteja familiarizado com os selos e, certamente,
com os requisitos da sua planta, para o uso bem-sucedido
dos selos mecanicos. Em caso de duvida, procure obter a
assisténcia de alguém na planta que esteja familiarizado com
os selos ou adie a instalacéo até que um representante do
selo esteja disponivel. Devem-se utilizar todos os arranjos
auxiliares e dispositivos de seguranga necessarios para uma
operacao de boa qualidade (aguecimento, resfriamento,
flushing). Cabe ao usuério tomar estas decisdes. A decisao

2.0 TRANSPORTE E ARMAZENAGEM

para usar esse ou qualquer outro selo da Chesterton para um
determinado servico é da responsabilidade do cliente.

Nunca toque no selo mecanico, por qualquer que seja o
motivo, enquanto estiver em funcionamento. Bloqueie ou
desligue o motor antes de fazer contato pessoal com o selo.
Nao togue no selo mecanico enquanto ele estiver em contato
com fluidos quentes ou frios. Certifique-se de que todos os
materiais do selo mecanico sdo compativeis com o fluido do
processo. Isso evitara possiveis lesdes pessoais.

Transporte e armazene 0s selos em suas embalagens originais.
Os selos mecanicos contém componentes sujeitos a alteracao
e envelhecimento. Sendo assim, é importante observar as
seguintes condi¢des para 0 armazenamento:

3.0 DESCRICAO

e Ambiente sem poeira
e \Ventilacdo moderada a uma temperatura ambiente
e FEvitar a exposi¢ao a luz direta do sol e ao calor.

e No caso de elastbmeros, devem-se observar as condigcdes
de armazenamento de acordo com a norma ISO 2230

3.1 Identificacdo das pecas
Figura 1

20
19
18 —
35 —

17 —

LEGENDA
1 — Conjunto da luva
22 2 — O-ring do eixo
3 - Junta
— 23 4 — O-ring rotativo
_ oq 5 — Anel de vedacéao rotativo
6 — Adaptador
— 24 7 — O-ring da almofada rotativa
o5 8 — Anel de vedacéao estacionario

9 — Sobreposta
— 26 10 — O-ring da sobreposta interna
11 — DE O-ring estacionario

36 — — 29 12 — DI O-ring estacionério
13 — Placa impulsora
14 — Anel de trava
15 — Grampo de centragem
16 — Parafuso Allen (X)
17 — Parafuso de ajuste
18 — O-ring do parafuso
19 — Mola interna
20 — Diafragma
21 — Atuador
22 — Anel de presséo
23 — O-ring da sede
6 - 16 24 — Sede
25 —Esfera
— 15 26 — Mola externa
3 __ 9 27 — Parafuso de fixagao
de ponta rebaixada
— 10 28 — Parafuso de fixacao com
4 14 ponta cavada
29 — Parafuso da sobreposta
1 27 30 - Mola
31 — Tampao para tubo de 1/4"
5 — 30 32 — Tampao para tubo de 1/8"
2 28, 31-34, 37 (ndo ilustrados nesta vista) 1 33 ~ Tamp&o para tubo de 3/8"
34 — Tampao
7 13 35 — Disco de filtro
8 12 36 — Clipe de retencéo
37 — Junta de suporte
2
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3.0 DESCRICAO (continuacédo)

3.2 Pardmetros operacionais*

3.3 Materiais padrdo

Limites de velocidade:
Maximo 25 m/s (5.000 pés/min)

Minimo de 1,3 m/s (250 pés/min)

Faces:
Anel de carbono do selo estacionario

Anel de carbeto de silicio sinterizado do selo rotativo

Limites de pressao:
710 Torr (28" Hg) a 20 bar g (300 psig)
25 mm - 65 mm (1.000" - 2.625")

510 Torr (20" Hg) a 17 bar g (250 psig)
70 mm — 90 mm (2.750" - 2.625")

Limites de temperatura:
Até (maximo) 260 °C (500 °F) (elastdbmeros)

* Para condicbes operacionais além desses limites, consulte o Departamento de
Engenharia de Aplicagdes de Selos Mecanicos da Chesterton.

Elastomeros:
FKM, EPDM, FEPM, FFKM

Pecas Metalicas:
Corpo de aco inoxidavel 316

Molas e pinos de acionamento de liga C-276
Parafusos de fixagao temperados (padréao)

3.4 Utilizacdo prevista

O selo mecéanico € projetado especificamente para a
utilizagéo prevista e deve ser operado dentro dos parametros
operacionais especificados. Para utilizacao além daquelas
previstas e/ou fora dos parametros operacionais, consulte

o Departamento de Engenharia de Aplicagbes de Selos
Mecénicos da Chesterton para confirmar a adequabilidade do
selo mecanico antes de coloca-lo em funcionamento.
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3.0 DESCRICAO (continuacédo)

3.5 Dados dimensionais (Desenhos)

Figura 2
< F -
=
C A e
‘ —
A T u v Y W X
LEGENDA (desenho)
A — Tamanho do eixo G- Maximo circulo de prisioneiros por V — O-ring da almofada rotativa
B - Maximo diametro da sobreposta tamanho de prisioneiro W — O-ring do selo estacionario
C - Diametro interno da caixa de vedagéo H - Largura da ranhura (diametro externo)
F — Comprimento externo do selo T — O-ring do eixo X = O-ring do selo estacionario
U - O-ring da face rotativa (didmetro interno)
Y — O-ring do adaptador da sobreposta
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3.0 DESCRICAO (continuacédo)

3.5 Dados dimensionais(continuacdo) — Tabela 1

SISTEMA METRICO - Milimetros

&®» CHESTERTON.
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A 0-RINGS
. | pEpA | DIAMETRO | coyppivENTO )
DIMENSAO | DIMENSAD SOBRE- "gf&’;“;é“ DO DAVETR POR CIRCULO DE PRISIONEIROS LARGURA DA exo | oo | auoraon | ESTAC. | ESTAC. | SOERE
VEDAGAO DE O 1 Aaer.
A B c F & MiN H T U v w X Y
MAX MAX MAX 10mm | 12mm | 16mm | 20mm
25 mm 25 102 52 54 73 - - - 11 420 | 134 024 | 134 | 124 | -139
28 mm 28 102 52 54 76 - - - 11 122 | -136 026 | 136 | -126 | -141
30 mm 30 102 58 54 80 - - _ 11 123 | -138 028 | -138 | -128 | -143
32 mm 32 111 62 54 83 85 - - 14 124 | -140 029 | -140 | -130 | -145
35 mm 35 111 62 54 83 85 - _ 14 126 | -140 029 | -140 | -130 | -145
38 mm 38 114 67 54 86 83 - - 14 428 | 142 030 | 142 | 132 | -147
40 mm 40 127 69 54 89 91 - _ 14 429 | 144 031 | 144 | 134 | -149
43 mm 43 139 72 54 92 94 - - 14 131 | -146 032 | -146 | -136 | -150
45 mm 45 139 75 54 95 o7 - - 14 133 | -148 033 | -148 | -138 | -151
48 mm 48 139 82 54 101 | 103 - - 14 134 | -150 034 | -150 | -140 | -152
50 mm 50 139 82 54 101 | 103 - _ 14 136 | -150 034 | -150 | -140 | -152
55 mm 55 152 91 54 11 | 113 | 117 - 18 139 | -151 036 | -152 | -144 | -153
60 mm 60 152 92 54 112 | 114 | 118 - 18 442 | 152 037 | 152 | 146 | -153
65 mm 65 164 103 57 123 | 125 | 129 - 18 145 | -153 039 | -154 | -151 | -155
70 mm 70 196 113 64 - 135 | 139 - 18 232 | 042 451 | 242 | 235 | -246
75 mm 75 202 119 64 - 141 | 145 - 18 234 | 244 452 | 244 | 237 | -048
80 mm 80 208 125 64 - 149 | 152 - 18 236 | -246 153 | 246 | 239 | -250
85 mm 85 211 129 64 - 151 | 155 | 159 21 237 | -047 153 | 247 | -240 | -251
90 mm 90 216 135 64 - 158 | 162 | 166 21 239 | -249 454 | 249 | 240 | 253
POLEGADAS
- 0-RINGS
) ) DIAMETRO | 0voeiMENTO LARGURA

DIMENSAO |  DEDA INTERNO DA ; : SOBRE-

NO. | DOENO | SOBREPOSTA 3‘2.';’5\‘?; i DO DAVETRO POR GIRCULO DE PRISIONEIROS | eno | momamvo | auvorson ESTAC. | ESTAC i

A B c F G MiN H T 1] v W X Y
MAX MAX MAX 38" | 12" | 58" | 34"
8 1,000 4,000 2,03 2,125 2,86 - - - 0,44 | 120 | -134 024 | 134 | 124 | 139
-9 1,125 4,000 2,06 2,125 2,99 - - - 044 | -122| -136 026 | -136 | -126 | -141
10 1,25 4,000 2,29 2,125 3,11 - - - 044 | -124| -138 028 | 138 | 128 | -143
11 1,375 4,360 2,45 2,125 324 | 336 | - - 0,57 | -126 | -140 029 | -140 | 130 | -145
1108 | 1,375 5,385 3,27 2,125 3,98 | 4,11 - - 044 | -126| -140 029 | -140 | -130 | -150
12 | 1,500 4,485 2,65 2,125 336 | 349 | - - 057 | -128 | -142 030 | -142 | -132 | -147
13 | 1625 4,985 2,71 2,125 349 | 361 - - 057 |-130| -144 031 | -144 | -134 | -149
14 | 1,750 5,485 2,83 2,125 361 | 374 | - - 057 |-132| -146 032 | -146 | 136 | -150
-140S | 1,750 6,635 3,90 2,125 536 | 548 | 5,61 - 057 |-132| -146 032 | -146 | -136 | -153
45 | 1,875 5,485 2,96 2,125 374 | 38 | - - 0,57 | -134| -148 033 | -148 | -138 | -151
150s | 1,875 5,085 3,96 2,125 486 | 498 | 511 | - 057 | -134| -148 033 | -148 | -138 | -153
16 | 2,000 5,485 3,21 2,125 397 | 410 | - - 0,57 | -136| -150 034 | 150 | -140 | -152
47 | 2,125 5,985 3,46 2,125 420 | 434 | 447 | - 0,69 |-138| -151 035 | 151 | 142 | 152
170S | 2,125 6,985 4,40 2,125 574 | 58 | 599 | - 069 |-138 | -151 035 | -151 | -142 | -154
48 | 2,250 5,085 3,58 2,125 435 | 448 | 460 | - 0,69 |-140| -151 036 | 152 | 144 | -153
19 | 2,375 5,985 3,61 2,125 441 | 453 | 466 | - 0,69 |-142 | -152 037 | 152 | 146 | -153
20 | 2500 6,485 3,83 2,125 459 | 472 | 484 | - 0,69 |-144| -152 038 | -153 | -148 | -154
200S | 2,500 7,760 5,40 2,125 649 | 661 | 6,74 | - 0,69 | -144 | -152 038 | -153 | -148 | -157
21 2,625 6,445 4,06 2,007 485 | 498 | 510 | - 069 | -146| -153 039 | 154 | 151 | -155
210s | 2,625 6,980 4,92 2,207 573 | 58 | 598 | - 069 |-146| -153 039 | -154 | -151 | -157
22 | 2,750 7,710 4,46 2,500 - 537 | 550 | - 0,69 |-232 | -242 451 | 242 | 235 | -246
23 | 2,875 7,830 4,59 2,500 - 547 | 560 | - 0,69 | 233| -243 451 | 243 | 236 | -247
24 | 3,000 7,940 4,71 2,500 - 560 | 573 | - 0,60 | -234| -244 152 | -244 | 237 | -248
25 | 3,125 7,990 4,84 2,500 - 575 | 587 | - 0,69 | -235| -245 152 | -245 | 238 | -249
26 | 8,250 8,190 4,96 2,500 - 587 | 601 - 0,69 | -236| -246 153 | 246 | 239 | -250
27 | 3375 8,310 5,09 2,500 - 597 | 6,10 | 622 | o081 |-237| -247 153 | 247 | 240 | -251
28 | 8,500 8,440 5,21 2,500 - 6,14 | 625 | 638 | 081 |-238| -248 154 | -248 | 241 | -252
29 | 3625 8,490 5,34 2,500 - 6,27 | 6,38 | 652 | 081 | -239| -249 154 | 249 | 242 | 053
5




4.0

PREPARACAO PARA A INSTALACAO

4.1 Equipamento

0,005"
— 0,13 mm

=]

. 0,002"
@ 0,05 mm

Caso seja pratico, coloque a ponta do
relégio mostrador na extremidade do
eixo da luva ou em um degrau do eixo
para medir 0 jogo axial. Alternadamente,
empurre e puxe o eixo axialmente.

Se 0s mancais estiverem em boas
condicdes, o jogo axial ndo deve
ultrapassar 0,13 (0,005").

=

125 " T
32 ym VAN !

3 Remova todas as bordas afiadas,
rebarbas e arranhdes no eixo,
especialmente nas areas em que o
O-ring deslizara e, se necessario, pula
para obter um acabamento de 0,8
micrémetros (32 micropolegadas) Ra.
Certifique-se de que o didmetro da
luva ou eixo esteja dentro de 0,05 mm
(0,002") do didmetro nominal.

Se possivel, conecte um reldgio
mostrador com base ao eixo e gire o
reldgio e o eixo lentamente ao fazer a
leitura da excentricidade da face da
caixa de selagem. O desalinhamento da
face da caixa de selagem em relacao
ao eixo nao deve ultrapassar 0,005

mm TIR por mm (0,005 polegada por
polegada) do didmetro do eixo.

A face da caixa de selagem deve ser
suficientemente plana e lisa para vedar
a sobreposta. A rugosidade maxima

da superficie deve ser 3,2 micrdmetros
(125 micropolegadas) Ra para as juntas
e 0,8 micrémetros (32 micropolegadas
Ra para os O-rings. Desniveis entre

as metades de bombas com carcaca
bipartida devem ser usinados.
Certifique-se de que a caixa de selagem
esta limpa e sem obstrugdes ao longo
de toda a sua extenséo.

4 Use um reldgio mostrador para medir
a excentricidade do eixo na area onde
o selo sera instalado. A excentricidade
nao deve exceder 0,001 mm TIR por
milimetro (0,001 polegada TIR por
polegada) de didametro do eixo.

5 Proteja o O-ring do eixo lubrificando
0 eixo com um lubrificante limpo a
base de silicone, como aquele que foi
fornecido com o selo.

6 Verifique a disponibilidade de um gas
de barreira limpo e seco. O selo usa
gas (nitrogénio) para isolar o produto
do ambiente e lubrificar as faces do
selo. Deve haver uma barreira de gas
com vazao de 2,4 LPM (5 SCFH) com
presséo maxima de 2 bar (30 psi)
acima da pressao da caixa de selagem
e filtrada para permitir particulas com
dimensdo maxima de 3 micrdmetros
e com ponto de orvalho <-29 °C (-20
°F). Pode ser usado um outro gas para
abastecimento do gas de barreira,
contanto que seja compativel com o
produto e com o ambiente.

4.2 Selo a gas 4400H
TwinHybrid™

Examine a embalagem do selo para
assegurar que nao haja danos e que
nao faltou nenhum componente.

Examine as dimensdes de ajuste do
selo na Tabela 1 para verificar se o
equipamento a ser vedado possui as
dimensdes necessarias.

Anote o nUmero do item do selo e

0 nome encontrado no rétulo para
referéncia ao entrar em contato com
0 Departamento de Engenharia de
Aplicacbes da AW Chesterton.

Consulte a lista de produtos quimicos
para determinar se os O-rings
instalados neste selo sdo compativeis
com os fluidos que estao sendo
selados.

IMPORTANTE:
5 \Verifique a rotacdo da bomba e a seta

de rotacdo no didmetro externo da
sobreposta (e/ou face da sobreposta)
para assegurar que estdo no mesmo
sentido.

Certifique-se de que todos os
parafusos de fixacdo estdo presos
na luva, mas néo se projetam para o
interior do didmetro interno da luva
do selo.

&® CHESTERTON.
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5.0 INSTALACAO DO SELO

1 Deslize 0 selo para o interior do eixo.

2 Monte novamente a bomba e faca os
devidos alinhamentos do eixo e ajustes
do rotor. O rotor pode ser reajustado
a qualguer momento, contanto que os
grampos de centragem estejam no lugar
e 0s parafusos de fixagdo do selo sejam
afrouxados ao movimentar o eixo.

3 Os parafusos de fixagéo de ponta
rebaixada de 1/4 (marcados como 1,
2, 3) sdo colocados nos pequenos furos
da luva.. Ndo solte esses parafusos
da luva ao posicionar o selo.

4 Os grampos de centragem foram
pré-ajustados na fabrica. Se, por algum
motivo, vocé afrouxar ou remover 0s
parafusos de tampa dos grampos de
centragem, reaperte cada parafuso de
tampa com a mao (aplicando um torque
de aproximadamente 1,7 N-m
[15 libra-polegadal)).

CUIDADO:

Verifique se o labio na extremidade da
sobreposta esta dentro da ranhura interna
do grampo de centragem e que a borda
do anel de trava engancha na ranhura
externa do clipe de centragem.

5 Oriente o0 abastecimento da barreira de
gas e conexdes de flush para o local
necessario.

TABELA 2 - Funcgbes da porta da
sobreposta

Abastecimento do gés de bar-

iE reira

i= Flush - Ambiental

‘M Porta do monitor

e Porta de produgéo (N&o use)

*Anteriormente identificada como "BG"

CUIDADO:

Todos os orificios sdo tampados antes da
remessa. Os tampées evitam a entrada
de sujeira e contaminantes no selo. Ao
remover os tampdes, ndo permita que
sujeira, liquido e contaminantes penetrem
nos orificios do selo, pois poderiam
causar avarias no selo.

6 Aperte uniformemente os parafusos
da caixa de selagem, de acordo com
o valor de torque recomendado na
TABELA 3.

**Os parafusos da caixa de selagem
variam de acordo com a aplicagao.
O torque efetivo necessario
baseia-se no tamanho do

parafuso e torque recomendado
pelo fabricante.

TABELA 3 - Valores recomendados de torque

Parafusos de fixagao

Dimenséo do selo com ponta rebaixada e

Parafusos da sobre- Parafusos da caixa de

cavada posta selagem
até 65 mm 5,7 - 6,8 N-m 12,2 N-m 27 - 40 N-m
(até 2,625") (50 - 60 in-Ibf) (9 ft-Iof) (20 - 30 ft-Ibf)
>65 mm até 90 mm 7,3 -8,3N-m 12,2 N-m 34 - 48 N-m
(>2,625" até 3,625") (65 - 75 in-Ibf) (9 ft-Ibf) (25 - 35 ft-Ibf)

IMPORTANTE:

Os parafusos da caixa de selagem

devem ser apertados antes de apertar os
parafusos de fixacdo no eixo ou conexées
do orificio do selo.

7 Os parafusos de fixagao de ponta
rebaixada de 1/4 (marcados como 1,
2, 3) em duas etapas: Etapa 1 — aperte
com os dedos; Etapa 2 - reaperte
os parafusos de fixagéo de ponta
rebaixada de 1/4 uniformemente com a
chave sextavada fornecida e de acordo
com o valor de torque recomendado na
TABELA 3.

IMPORTANTE:

Os trés parafusos de fixacdo de ponta
rebaixada de 1/4 devem ser apertados
EM PRIMEIRO LUGAR.

8 Aperte uniformemente os parafusos
com ponta cavada (marcados com
0s nUmeros 4, 5 e 6) ao eixo, usando
0 valor de torque recomendado na
TABELA 3. Caso seja necessario girar o
anel e trava para apertar o parafuso de
fixagéo, afrouxe, mas n&o remova, 0s
grampos de centragem.

IMPORTANTE:

Os parafusos de fixacdo com ponta
cavada instalados no anel de trava sédo de
aco temperado e possuem roscas com
dimensées métricas: para os selos de 25
mm a 65 mm (1,000" a 2,625") use uma
chave sextavada de 3 mm; para os selos
de 70 mm a 90 mm (2,750" a 3,625")

use uma chave sextavada de 4 mm. Os
parafusos de fixacdo com ponta cavada
e de aco inoxidavel sdo fornecidos no kit
de acessorios do selo; eles podem ser
usados para aplicacées do eixo/luva do
eixo nédo temperados.

9 Remova os parafusos Allen e grampos
de centragem do anel da trave e guarde
para usar posteriormente.

10 Assegure que a sobreposta esta
centrada corretamente sobre a luva.
Para tal, gire o0 eixo no sentido da seta
direcional com a méao, para garantir que
0 selo gira livrvemente. A deteccao do
contato entre metais é uma indicagao
de que a sobreposta ndo esta centrada
corretamente. Recoloque 0s grampos
de centragem apertando com as maos,
afrouxe os parafusos da sobreposta,
aperte 0s grampos, reaperte 0s
parafusos da sobreposta e remova os
grampos. Caso ainda haja contato entre
metais, verifique a concentricidade do
eixo da caixa de selagem.

AS CONEXOE DO FORNECIMENTO DE
GAS DE BARREIRA E FLUSH SAO DE
1/4" NPT.

11 Se for necesséria uma porta de flush/
recirculagdo, remova o tampao
de transporte e conecte o lado de
descarga/succao da bomba a porta de
flush identificada por um "F" usando
uma linha de recirculagao (sangria da
descarga [API Plano 11] ou conectada
a succao [API Plano 13]). Isso é
recomendado nas aplicagdes de selo
em que o abastecimento do gas de
barreira pode ser interrompido durante a
operagéo. Esta conexao também pode
ser usada para monitorar a pressao da
caixa de selagem instalando-se uma
conexao a um mandmetro ou transdutor
de pressao.

12 Conecte a porta do abastecimento do
gas de barreira identificado com a letra
"B". Purgue a linha de abastecimento
do gas de barreira do sistema ou
tubulagéo de abastecimento do
gas de barreira. Antes de conectar
a porta do selo, verifique se a linha
de abastecimento esta livre de
contaminantes, sujeira, liquidos e
rebarbas, restricbes ou segmentos de
tubulagéo com liquido. O abastecimento
do gas de barreira com presséo total
pode ser conectado diretamente a porta
de abastecimento da barreira.

O sistema de controle na sobreposta do
selo (IGCS - In-Gland Control System)
mantera uma pressao diferencial
predefinida na fabrica entre o gas da
barreira na interface do selo e a pressao
do produto na caixa de selagem.

183 Todas as portas devem estar
conectadas a tubulagao ou ter um
tampéo para tubo metélico instalado.
Use um fita de PTFE recomendada pela
Chesterton para a instalagao de tubo ou
tampdes.

Recomenda-se monitorar a presséo do
gas de barreira. Use a conexao da porta
do manémetro identificada pela letra
"M"* (localizada em frente a porta de
abastecimento do gas de barreira).

IMPORTANTE:
Todos o tampébes plasticos de transporte
devem ser reinstalados.

CUIDADO:

Uma operacédo sem abastecimento
suficiente de gas de barreira pode causar
uma perda no desempenho ou falha do
selo. O abastecimento do gas de barreira
deve estar ligado sempre que a bomba
estiver pressurizada ou conter produto
liquido. O selo regulara o uso do gas

de barreira; ndo limite o fluxo utilizando
restritores ou valvulas.
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6.0 COMISSIONAMENTO/COLOCACAO DO EQUIPAMENTO EM OPERAGAO

1. Se possivel, gire 0 eixo com a mao para garantir que ele roda liviemente sem emperrar.
Pode ocorrer um pequeno arrastamento devido as faces do selo, mas o eixo deve girar liviemente.

2. Certifique-se de que a bomba esta escorvada e de que todas as conexdes da tubulagéo estéo encaixadas
corretamente, sem vazamentos. Abasteca e esvazie o equipamento de acordo com as instrugdes do fabricante.
Certifique-se de que o gas de barreira esta conectado e disponivel para o selo a gas 4400H. Confirme o sentido
correto da rotagdo do eixo para o selo instalado.

3. Antes de dar partida no equipamento, verifique se todas as porcas e parafusos estao apertados com seguranga.

4. Tome todos os cuidados necessarios e siga os procedimentos normais de seguranca antes de dar partida no

equipamento.

7.0 DESATIVACAO/DESLIGAMENTO DO EQUIPAMENTO

Certifique-se de que o equipamento esta desenergizado e despressurizado. Caso o equipamento tenha sido usado com
fluidos toxicos ou perigosos, certifique-se de que ele seja devidamente descontaminado e que esta seguro antes de
iniciar o trabalho. Certifique-se de que a bomba esta isolada e verifique se foi drenado todo liquido da caixa de selagem
e que a pressao tenha sido totalmente liberada. Desmonte o equipamento de acordo com o seu manual de instrugdes

e remova 0 selo na ordem inversa da instalacdo. No caso de descarte, observe os regulamentos locais e requisitos para
descarte ou reciclagem dos diferentes componentes do selo.

8.0 PECAS SOBRESSALENTES

Use somente pecas sobressalentes originais da Chesterton. O uso de pegas sobressalentes ndo originais representa um
risco para falhas, risco para pessoas/equipamento e anula a garantia do produto.

O kit de pecas sobressalentes pode ser comprado da Chesterton, consultando-se 0s dados do selo anotados na capa.

O kit de reconstrucao do sistema de controle da sobreposta/pegas sobressalentes deve ser pedido separadamente do
kit de reconstrucao/pegas sobressalentes do selo a gas 4400H TwinHybrid™. Consulte os dados do selo anotados na
capa ao solicitar o kit de reconstrucdo IGCS/pecas sobressalentes.

9.0 MANUTENCAO E RECONSTRUCAO DO SELO

9.1 Identificacdo e solucdo de problemas do selo 4400H

TABELA 4 - Identificac&o e solugao de problemas do selo 4400H

Problema

Verifique o diferencial de pressédo do IGCS

Solucao

Leitura de uso
elevado do gas

Se Monitor da presséo da face "M"* - Presséo da caixa de
selagem "F" =

<2,4 bar (35 psi)

O IGCS esta sujo e a limpeza ou reconstrugao é necessaria. O IGCS

pode ser purgado pela porta "M" acionando rapidamente a valvula com

um giro de 1/4 de volta.

<2,1 bar (30 psi)

Certifique-se de que o selo esta bem ajustado no eixo da bomba.
Verifique a linha de abastecimento do gas de barreira a jusante do
medidor de fluxo quanto a vazamentos. Verifique a porta "M"* e a
instrumentagao quanto a vazamentos. Planeje reconstruir o selo -
provavelmente é um problema relacionado ao O-ring.

Leitura de uso

Se a pressédo "M" - Pressao da caixa de selagem "F" =

baixo do gas

<1,2 bar (18 psi) Restaure a presséo do gas de barreira

<1,5 bar (22 psi) OK; certifique-se de que a sobreposta do selo ndo esta quente.
Vazamento = . o MR A g
do produto Se a presséo do gas de barreira "B" estiver:

>1,7 bar (25 psi) acima da pressao da caixa de selagem “F”

Verifique o O-ring do eixo, junta da caixa de selagem

<1,4 bar (20 psi) acima da pressao da caixa de selagem “F”

Restaure a pressao do gas de barreira e seque o selo

A bomba deixa
de funcionar

O uso de gas esta:

Elevado

Abra a caixa de selagem para reduzir a pressao

Normal

Opere a direita do BEP (ponto de melhor eficiéncia)
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9.0 MANUTENCAO E RECONSTRUCAO DO SELO (continuacgéo)

9.2 Instrucées para reconstrucdo do selo a gas 4400H TwinHybrid™

@R CHESTERTON.

lobal Solutions, Lo



9.0 MANUTENCAO E RECONSTRUCAO DO SELO (continuacgéo)

9.2 Instrucbes para reconstrucdo do selo a gas 4400H TwinHybrid™ (continuacéo)
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9.0 MANUTENCAO E RECONSTRUCAO DO SELO (continuacgéo)

9.2 Instrucées para reconstrucdo do selo a gas 4400H TwinHybrid™ (continuacéo)
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30-100 psi
2-7 bar
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